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@ Conceptos basicos del Conformado en Frio. PRENSAS PLEGADORAS.

Practicamente todas las operaciones con la chapa se realizan en frio. El plegado o doblado de la chapa,
es un proceso de conformado sin arranque de material, donde la chapa plana es sometida a
deformacién plastica.

El principio basico de este proceso, se basa en deformar una chapa plana apoyada en la matriz. Esta
deformacién se logra a partir de la fuerza de presidn que ejerce un punzén que se desplaza
perpendicular a ella, hasta alcanzar una posicion de penetracion en la matriz suficiente como para
deformar pldsticamente el material y de esta forma alcanzar el dngulo deseado.
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L

Estas deformaciones controladas se pueden realizar en mdquinas llamadas prensas plegadoras (press
brakes).

En la actualidad podemos encontrar una diversidad de modelos de plegadoras, desde manuales,
mecanicas, hidro-mecdnicas, hidraulicas, hibridas y eléctricas. Estas pueden ser convencionales
motorizadas o no y con control numérico o no.

Si se encuentra en la incertidumbre cual comprar, lo primero es analizar para que proyecto se
requiere, tener prevision del futuro y tratar de ajustarse al momento econémico de su compra.

Le recomendariamos una maquina manual, si su proyecto estd orientado al trabajo con laminas
delgadas, donde se requiera fabricar pocos productos, y cuando su trabajo esté dirigido bdsicamente
a la chapisteria automotriz, o a la fabricacion a pie de obra de paneles y conductos.

En el caso de fabricaciones que requieran mayor productividad y repetitividad, se deberia pensar en
maquinarias de las generaciones hidraulicas y posteriores.
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- Paraproducciones muy repetitivas, con cambios esporadicos de tipo de pieza, sin lugar a dudas
una plegadora hidraulica convencional puede ser su solucién, son maquinas muy fuertes, que
requiere pocos mantenimientos y muy facil de manejar. En este perfil una maquina de ocasion
puede ser una solucién econdmica muy viable que puede amortizar muy rapidamente.
También es el tipo de maquina ideal, si siempre requiere hacer plegado a fondo matriz é son
producciones de conformados varios de un solo golpe.

- Para producciones muy variables, que requiera de preparacién muy a menudo de piezas
nuevas, lo mejor es mirarse una plegadora hidrdulica con control numérico.

Dependiendo de la productividad y el tipo de perfil a elaborar, se debera entrar a valorar otros aspectos
como:

Cantidad de ejes del tope

e condesplazamiento automatico de los cabezales en sentido paralelo a la linea de plegado (tipo
Z), puede ser muy util si se requieren montar varios puestos de trabajo para una pieza, o por
la configuracion y tamafio de las piezas se requiere desplazar la misma a varias posiciones (no
trabajar siempre en el mismo sitio de la maquina).

e silas piezas requieren de plegados conicos, un tope X-X1 ambos montados sobre una barra
comun y solo uno de ellos el X1 con movimiento independiente en direccién perpendicular a
la barra, o un tope con X1-X"” completamente independientes.

e la configuracidn mds cara y de mayores prestaciones es la que cada eje se desplaza de forma
independiente, conocidas como X-X1-R-R1-Z1-Z2.
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Amarre de los utillajes

e Hidrdulico o neumadtico, para cambio rapido de utillajes,
e Manual o mecdnico, que requiere de unos pocos minutos mas para hacer el cambio de utillaje.

Prestaciones del control numérico.

e un control con posibilidad de comunicaciéon remota con la oficina, le puede ayudar a organizar
su produccion y preparar de antemano los programas de fabricacion.

e sifueran piezas muy complejas un control 3D al que se le pueda importar el dibujo de la pieza
3D, pudiera ser la solucion, sino con un 2D o no grafico (para piezas relativamente sencillas)
puede ser mas que suficiente y evidentemente son opciones mucho mds econdmicas que los
controles 3D.

En la actualidad podemos encontrar en el mercado plegadoras hidraulicas, hibridas y eléctricas, a pesar
de ello las que aln tienen mayor presencia y peso en los talleres son las hidraulicas.

Las plegadoras eléctricas a pesar de llevar cierto tiempo en el mercado, no acaban de consolidarse, su
mayor inconveniente es no ser capaz de poder suplir maquinas de altos tonelaje y auin tienen un coste
mucho mas elevado que las hidraulicas.

Si se esta notando una tendencia en los Ultimos tiempos, a ver mas modelos hibridos que en afios
anteriores, las que tratan de agrupar la ventaja de los modelos hidrdulicos y eléctricos, con el uso de
servomotores para el posicionado y sistema hidraulico para hacer la fuerza de plegado. Estas son
maquinas que mejoran mucho el consumo eléctrico y disminuye la cantidad de aceite del sistema
hidraulico, pero aun siguen siendo mdaquinas mas costosas que las hidraulicas, por lo que su inversion
inicial es muy alta, pero puede ser compensada a largo plazo. No deja de ser una opcion, pero a un
coste superior.
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